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	6.10.4　阀杆与填料接触的表面粗糙度（Ra）值一般不大于0.8μm；有上密封结构的阀杆，密封面处的粗糙度（Ra
	6.10.5　阀杆渗氮部分的加工余量应小于或等于0.05mm，表面粗糙度（Ra）值应不大于1.6μm。
	6.10.6　阀杆应有良好的耐磨性、耐腐蚀性和红硬性。
	6.10.7　闸阀在关闭后，其阀杆的螺纹应伸出阀杆螺母顶部。阀杆伸出阀杆螺母顶部最小距离应不小于表1列出的最小磨损
	6.10.8　阀杆总长的直线度偏差应小于1mm/m。

	6.11　填料和填料箱
	6.11.1　填料装配时应采取适当措施对各个填料进行均匀压缩，以避免填料组压缩不均匀。
	6.11.2　除有特殊要求外，填料箱的深度应不少于5圈未经压缩的填料的高度。填料箱与填料接触表面粗糙度(Ra)值应
	6.11.3　填料的最大径向间隙应符合表2的规定。
	6.11.4　填料压盖应由填料压板和填料压套(用球面自动对准)组成。填料压板应是带有两个安装活节螺栓的通孔(不开口
	6.11.5　填料箱结构应具备填料冲刷失效后的辅助密封功能，以降低介质经过填料箱的泄漏量。
	6.11.6　订货合同有要求时,阀门逸散性试验应能满足GB/T 26481、ISO 15848-1、ISO 158

	6.12　阀门驱动装置
	6.13　辅助连接件
	6.14　热处理
	6.14.1　热处理应按材料相关标准的规定，若有特殊技术要求应在合同或技术协议中注明。
	6.14.2　热处理应经工艺评定合格后方可按编制的热处理工艺进行热处理。
	6.14.3　要求焊后热处理的材料应在焊接工作全部结束，并经检验合格后再进行焊后热处理。如果在热处理后进行焊接返修
	6.14.4　符合下列情况之一者，应进行热处理：
	6.14.5　含碳量小于或等于0.3%的I级锻件可不进行热处理。20、25钢的II级以上的锻件，如力学性能合格，可
	6.14.6　为提高零件的耐磨性和抗腐蚀性，零件表面处理的种类应在图样上注明。阀杆、四开环等内件零件可进行氮化、Q
	6.14.7　对于氮化处理、QPQ盐浴处理、磷镍化学镀处理的零件，处理前要求表面粗糙度应不超过(Ra)值为0.4μ

	6.15　材料复检
	6.16　外观
	6.17　尺寸
	6.18　焊接
	6.18.1　焊接工艺评定
	6.18.1.1　焊接工艺评定应按NB/T 47014的规定；密封面堆焊工艺评定应按GB/T 22652的规定。焊接工
	6.18.1.2　焊接境外牌号材料时，在首次使用前应进行焊接工艺评定 。
	6.18.1.3　焊接试样可以是独立的，也可以与热处理试样合并。试样应有识别标记（指：试样代号、材料标记号、焊工代号）
	6.18.1.4　大于或等于工作压力9.8MPa， 或大于或等于Class 300压力级别的合金钢零件，评定时还应进行

	6.18.2　焊接要求
	6.18.2.1　每个合格焊工应有指定的识别代号（或钢印）。
	6.18.2.2　施焊单位应遵照产品焊接要求，根据工艺文件、服役要求和制造现场条件，依据评定合格的焊接工艺进行施焊。
	6.18.2.3　焊接前，应将焊接坡口及热影响区域或缺陷彻底清除干净，再进行无损检测。
	6.18.2.4　与阀体焊接的吊耳及类似的受力件应与所连接的阀体材料相匹配其焊接接头的力学性能应不低于母材的标准值。
	6.18.2.5　阀瓣的基体材料应不低于阀体材料，堆焊应按NB/T 47044的规定；
	6.18.2.6　对接焊缝的高度应不低于母材表面，焊接后应打磨焊接区使之平滑，不应有有害的缺陷。
	6.18.2.7　对接焊可采用氩弧焊打底或其他保证焊透的焊接方法。密封面堆焊可采用手工堆焊、等离子堆焊和热喷涂等方法，
	6.18.2.8　异种钢焊接时，当异种钢接头两种材料的合金成分差异较大时，可采取堆焊过渡层的方法。
	6.18.2.9　奥氏体型和镍基焊材焊接时，应保证焊接区域的清洁度，严格控制层间温度，防止热裂纹的产生 。镍及镍合金的
	6.18.2.10　焊接接头系数应满足：


	6.19　无损检测
	6.19.1　一般要求
	6.19.1.1　无损检测主要包括射线（RT）、超声（UT）、磁粉（MT）、渗透（PT）、目视（VT）等检测方法，选择
	6.19.1.2　典型阀门承压铸钢件射线照相的检测部位（见图6～8），除满足本标准规定要求外，制造单位可以补加其他的检

	6.19.2　射线检测
	6.19.2.1　射线检测范围
	6.19.2.1.1　对接焊坡口部位
	6.19.2.1.1.1　焊接端阀体坡口符合下述任何一种条件的管道焊接时，应进行射线检测：
	6.19.2.1.1.2　透照范围为距坡口端面1.5t或50mm，二者取大值，见图9。

	6.19.2.1.2　阀体、阀盖等耐压部位
	6.19.2.2　射线检测时机
	6.19.2.2.1　坡口部位的检测一般在坡口加工之前进行。
	6.19.2.2.2　阀体、阀盖等承压件热处理后，应在形状尺寸检查和外观质量检查合格后进行。
	6.19.2.2.3　碳钢、合金钢的铸件应在正火或正火+回火后进行，奥氏体不锈钢的铸件可在固溶前进行，对易产生延迟裂纹倾向
	6.19.2.3　射线检测的验收标准
	6.19.2.3.1　阀门焊接坡口、阀体、阀盖等承压件应按 JB/T  6440 的规定射线检测的技术等级按A级检测；
	6.19.2.3.2　焊接接头、补焊部位应按NB/T 47013的规定，射线检测的技术等级应不低于 AB 级，焊接接头质量
	6.19.2.3.3　使用单位和制造单位双方有特别商定的方法时，可采用商定的方法检测。

	6.19.3　超声波检测
	6.19.3.1　超声波检测范围
	6.19.3.1.1　超声波检测的典型部位为锻钢阀体圆筒形通道、阀盖侧端的整个部位以及阀盖上填料箱之外的其他部位。
	6.19.3.1.2　焊接端连接阀门和特殊压力级别的阀门，每新设计一种型式以及换一种锻件材料，最初3个阀体应全部进行超声波
	6.19.3.1.3　对射线检测有怀疑的部位或射线检测有困难的部位，可用超声波检测方法替代射线检测,但补充的超声波检测应经
	6.19.3.2　超声波检测时机
	6.19.3.2.1　阀体、阀盖等承压件热处理后，应在形状尺寸和外观质量检查合格后进行。
	6.19.3.2.2　锻件的超声波检测，适用于由铸锭或型材直接锻造的大型锻件；对轧制或锻制的棒料锻造的阀体，应在锻造前对棒
	6.19.3.3　超声波检测的验收标准
	6.19.3.3.1　焊接坡口、内腔自密封结构、锻件阀体、阀盖、四分环、法兰等耐压部位应按JB/T 6903的规定。
	6.19.3.3.2　焊接接头、补焊部位应按NB/T 47013的规定，超声波检测的技术等级应不低于B级，焊接接头质量等级
	6.19.3.3.3　用超声波检测的铸钢件应符合GB/T 7233.1或GB/T 7233.2的规定。
	6.19.3.3.4　不锈钢锻件可由供需双方商定。奥氏体钢和双相钢，奥氏体含量≤50%时，可按碳钢和低合金钢超声波检测的规
	6.19.3.3.5　在射线检测怀疑为面积型缺陷时，可采用超声波检测方法进行确认。
	6.19.3.3.6　使用单位和制造单位双方有特别商定的方法时，可采用商定的方法检测。

	6.19.4　磁粉或渗透检测
	6.19.4.1　磁粉或渗透检测范围
	6.19.4.1.1　坡口部位、启闭件密封面、自密封面、阀体和阀盖的所有外表面和可触及到的内表面应进行表面检测。导磁性材料
	6.19.4.1.2　焊补深度大于截面厚度20%或25mm（两者中较小值）应全部进行检测。对于焊补深度小于截面厚度20%或
	6.19.4.1.3　当表面涂层厚度不大于0.05mm且不影响检测结果时,经双方协商同意,可带涂层检测。
	6.19.4.1.4　经过射线或超声波检测的部位，应全部进行磁粉或渗透检测。
	6.19.4.1.5　阀门承压部位的角焊缝。
	6.19.4.1.6　经过返修焊补的部位应进行磁粉或渗透检测。
	6.19.4.1.7　堆焊密封表面、法兰密封面、阀杆、M20以上高压紧固件等，应进行磁粉或渗透检测。
	6.19.4.1.8　大于或等于PN100或工作温度大于或等于450℃ 的阀门堆焊密封面。每批阀门中的检验数量如下：
	6.19.4.2　磁粉或渗透检测时机
	6.19.4.2.1　需机械加工的部位，应在最终机械加工后进行。
	6.19.4.2.2　铸钢件在渗透检测前，不宜进行喷丸处理，如果工艺上必须进行喷丸处理。则在渗透检测前要进行酸洗处理。
	6.19.4.2.3　焊接接头和补焊部位的检测时机应根据材料性质确定，对易产生延迟裂纹倾向的材料应在焊接完成24小时后进行
	6.19.4.3　磁粉或渗透检测的验收标准
	6.19.4.3.1　焊接坡口、阀体、阀盖等承压件的表面应按JB/T 6439规定进行磁粉检测；渗透检测应按JB/T 69
	6.19.4.3.2　堆焊密封面、焊接接头应按NB/T 47013的规定进行磁粉检测，质量等级不应低于Ⅰ级；
	6.19.4.3.3　渗透检测应按NB/T 47013的规定，渗透检测的质量等级不应低于Ⅰ级。
	6.19.4.3.4　使用单位和制造单位双方有特别商定的方法时，可采用商定的方法检测。


	6.20　压力试验 
	6.20.1　重新试验
	6.20.2　试验持续时间
	6.20.2.1　试验持续时间是指阀门试验介质压力升到规定压力值后，保持规定试验压力的最短时间按NB/T 47044的
	6.20.2.2　气压试验的持续时间应不少于10min。
	6.20.2.3　型式试验的持续时间应按NB/T 47044的规定。

	6.20.3　验收
	6.20.3.1.1　承压壳体表面、阀体与阀盖连接部位、焊缝接头部位在水压试验时不应发生任何可见的渗漏或明显的残余变形；气
	6.20.3.1.2　上密封试验，当压力没有升高到密封试验压力值时，允许来自填料箱和阀杆处的渗漏，阀杆填料处的渗漏不作为不
	6.20.3.1.3　阀门的泄漏率按ISO 5208-2015 A级泄漏率执行。


	6.21　阀门性能
	6.21.1　阀门应整机进行调试。电动阀门应检测行程开关，试验应准确可靠，运转灵活，无任何卡涩现象；手动阀门的手轮
	6.21.2　阀门重复动作试验应至少进行3次。

	6.22　逸散性试验
	6.23　装配和成品检查
	6.23.1　所有零件(包括外协件)的装配和成品检查按照NB/T 47044的规定。
	6.23.2　阀门密封面应按第6.8的规定，阀瓣与阀座密封面的径向吻合度应不低于80%（应用达到1级平板要求的检查
	6.23.3　楔式闸阀的闸板应按6.8和表1要求进行装配，在闸阀关闭状态时，密封面中心应高于阀座密封面中心。新阀门
	6.23.4　阀门装配完毕后，应启闭灵活，无任何卡阻现象，且有充分的开启高度。带驱动装置的阀门应整机进行调试检查。

	6.24　返修
	6.25　安装、调试与维修

	7　试验方法
	7.1　压力试验
	7.2　材料复检
	7.2.1　阀体、阀盖材料化学成分采用光谱分析法分析被检测零件本体材料的加工表面，或在加工表面6mm之下取样，采
	7.2.2　阀体材料力学性能用与阀体同炉号、同批热处理的试棒按GB/T 228.1规定的方法进行。

	7.3　外观检查
	7.4　尺寸检查
	7.5　无损检测
	7.6　装配和成品检查
	7.7　逸散性试验
	7.8　启闭件组合拉力试验
	7.9　阀杆硬度测量
	7.10　密封面硬度测量

	8　检验规则
	8.1　出厂检验
	8.2　型式检验
	8.2.1　符合下述任何一种条件时，阀门应进行型式检验：
	8.2.2　型式检验时，采用抽样的方式，型式试验的样机应从出厂检验合格同批产品中随机抽取1台，经检验如有不合格项
	8.2.3　型式试验项目应按表4规定。


	9　标志、包装、运输和贮存
	9.1　标志
	9.1.1　一般要求
	9.1.2　阀体和阀盖上的标志
	9.1.2.1　阀门标志的内容如下：
	9.1.2.2　对小于DN50（NPS2）的阀门，如果阀体上无法容纳所有的标记内容，可省略其中的几项标记，但这些标记

	9.1.3　铭牌材料及标志
	9.1.3.1　每台阀门应有独立的铭牌，且安装在阀门明显的部位。金属铭牌上的文字应保证在整个使用期内不易磨灭且不受温
	9.1.3.2　带手轮的手动阀门，金属铭牌宜为圆形，安装在手轮中心的轮毂部位用螺母紧固，但铭牌的内容不应被螺母遮住；
	9.1.3.3　小口径阀门确实无法安装金属铭牌时，可用不锈钢丝将金属铭牌系在阀门上。
	9.1.3.4　铭牌的内容应涵盖：

	9.1.4　使用说明书

	9.2　包装、运输和贮存
	9.2.1　阀门出厂应装箱发运，应用木质材料、木质合成材料、塑料或金属材料封盖封堵保护闸阀的连接管道的端口，封盖
	9.2.2　阀门外露的螺纹(如阀杆)部分应予以保护。
	9.2.3　在运输期间，闸阀应当处于轻微关闭状态，防止贮运和安装过程中产生撞击或震颤，损坏密封面。
	9.2.4　阀门包装和供货应按JB/T 7928的规定，包装箱外表面的文字和标志应清楚、整齐、且不易擦除。若需要
	9.2.5　阀门出厂时，制造单位应提供以下文件：
	9.2.6　阀门应保存在干燥的室内，摆放整齐，不应露天存放，以防止损坏和腐蚀。
	9.2.7　包装不锈钢阀门时，应防止与碳钢阀门混装。

	9.3　防护
	9.3.1　阀门在试验合格后，应清除阀门表面的油污脏物，内腔应去除残存的试验介质，碳钢阀门喷涂防锈油。
	9.3.2　除不锈钢阀门以外，其他材质的阀门表面应按JB/T 106的规定或订货合同要求进行涂漆，流道表面、端法
	9.3.3　经喷丸处理或喷砂处理后，阀门应及时作防锈处理，并在24小时内进行涂漆。
	9.3.4　经酸洗表面处理的阀门应在12小时内进行喷漆。

	9.4　订货合同数据表

	10　质量承诺
	10.1　贮存期限超过12个月的阀门，出厂前应进行压力试验复检。
	10.2　自产品出厂之日起24 个月内，在符合说明书要求的储运、保养、使用条件下，因产品的制造质量问题而不能正
	10.3　产品在使用过程中出现质量问题时，制造商接到客户电话或传真后应在48小时内响应





